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CAVITY EYE SZERSZAMNYOMASMERG ES 10T RENDSZER ALKALMAZASA IPARI KORULMENYEK KOzZOTT

EGY EV ALATT NEGYEDERE CSOKKENT A REKLAMACIO

A Cavity Eye szamos tanulmanyt kozolt a szerszamnyo-
mas mérés témakorében, azonban maig nem sziiletett
olyan jellegli kiadvany, ami iligyfeleink szemszogébél
mutatta volna be a rendszeriink adta lehetéségeket. Ezt

most poétoljuk. Aki kérdez, a Cavity Eye Hungary Kft. tech-
noldgiai vezetdje, dr. Sziics Andras, aki valaszol, a cég
egyik kiemelt ligyfele, Gyorgyi Janos, az APTIV Services
Hungary Kft. miiszaki igazgatéja.

Az APTIV-csoport tobb gyaraban is sikeresen alkalmazza a
Cavity Eye technoldgiat: a franciaorszagi Epernonban, az auszt-
riai Grosspetersdorfban, a spanyol Pamplonaban és hazankban
Szombathelyen. Tovabba a marokkdi gyaruk is érdeklddik a rend-
szerirant..

Hogyan tortént a Cavity Eye rendszer bevezetése Szombathelyen,
milyen nehézségekkel szembesiiltek?

A Cavity Eye rendszer bevezetése egy pilot projekt keretein belil
zajlott. Valasztottunk egy olyan terméket, amely hosszu ideje a
legnagyobb fejfajast okozta az tzemnek. Nem volt hasznalha-
té gyartastechnolégiank, rengeteg véletlenszertGen eléfordu-
16 hibas termék volt a jonak gondolt darabok kozott. Kizarolag
folyamatos, 100%-os valogatassal tudtunk csak a vevonek
kiszallitani, ami mind a kapacitasunkat, mind pedig a reak-
cioidénket elégette. Emellett mar csak hab volt a tortan, hogy
folyamatosan oktattak benntinket a kulsé szemlélok, hogyan
kellene megoldani a mi belsé problémankat. Ez az a fajta segit
ség, amirél az ember Ggy gondolja, koszoni nem kéri.
Tapasztalatom szerint a nehézségek nem a bevezetés soran
fordulnak eld, illetve azok olyan jellegi technikai problémak,
amelyekre ma mar nagyon gyorsan és egyszer(en tudunk
megoldast talalni. Gondolok itt a miszerbekotésre vagy a szen-
zorbedllitasra példaul. A neheze akkor jon, amikor a rendszer
elkezdi kidobalni a darabokat a selejtbe szombat éjjel és valaki-
nek oda kell menni, megérteni mi torténik. Vagyis taljutni azon
a kiiszobon, hogy a CE rendszer okozza a selejtet, amely abban
segit, hogy észrevegyuk a nem megfelelé minéséget, am az ok
az teljesen mashol keresendd. Tovabba amennyiben j6l bealli-
tottuk a jogosultsagokat, akkor az sem konnyen kivitelezhetd,
hogy megnyomok par gombot a gépen és futok tovabb, mert
az gyartott harom j6 darabot ismét. A legnagyobb nehézség
megértetni az embereinkkel, hogy ez az az informacio, amely
hozzasegit a probléma valés okanak megtalalasahoz. Legyen
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4 ACavity Eye rendszerével mikodé froccsontd gép a szombathelyi
tizemben

a valés ok géphiba, kopott vagy elhasznalt csiga, rossz bealli-
tas vagy akar instabil anyag. Az alapelv az, hogy oda iranyitsuk
a tekintetiinket, ahol van mit latni. Ha a kollégaink reakcidja a
hibakeresés helyett a mérérendszer kikapcsoldsa lesz, akkor
ez a projekt nem tud sikeres lenni. Nekem szerencsém volt, az
én kollégaim megértették a lényeget és segitettek abban, hogy
mindenki megértse azt a gyarban. Ez nem volt egyszer és leg-
féképpen nem volt gyors folyamat.

Milyen jellegii problémakra ad megoldast a rendszer és mire nem?

Az elsé két évben arra hasznéltuk a rendszert, hogy az instabil
korulmények kozott készult termékeket elkulonitsik, azaz leva-
logassuk a jo darabokat a rossznak itélt daraboktol. Itt hihetetlen
gyorsan tudtunk eredményt elérni. Mig egy szerszam szenzoro
zasa ma mar egy-két napos feladat, az elején egy hetet ra kel-
lett szanni. Az instalalas utan viszont par 6ras gyartast kovetéen
a referencidkat véglegesitettik és a terméket ki lehetett vonni
a valogatasi korbdl. Egy év alatt a froccsontott hibakra kapott
reklamacidink szama a negyedére csokkent. A fennmaradé ese-
tek soran pedig tudtunk olyan jellegi problémakkal foglalkozni,
amelyeket korabban .elfogadott normanak”, vagy ha ugy tetszik
a technoldgia részének tekintettink. A 2018-19-es évek soran,
amikor ugy éreztiik, hogy van elég tapasztalatunk a rendszerek
mukodtetésében, elkezdtiik bevezetni a CE-jelen alapulé utényo-
mas atkapcsolast is, annak érdekében, hogy ne csak levalogatni
tudjuk a rossz termékeket, hanem kisebb selejtszazalékkal tudjuk
azt termelni. Tovabba 2019-ben elkészult az adatgyujtést és visz-
szakeresést tamogatd Cavity Eye halozati szoftveriink is, amelyet
egy okosoraval osszekapcsolva alkalmazunk azonnali figyelmez-
tetés céljabdl a technolégus/gépbealliténak, hogy leroviditsuk az
adott problémaval kapcsolatos reakcididénket. Annak a pénznek,



GYORGY! JANOS

1996 dta dolgozom froccsontési teriileten, ebbdl hetedik
évemet toltom az APTIV-nal kisebb valtozasokkal, de lénye-
gében ugyanabban a felelsségi korben. Feliigyeletem ald
tartozik a fréccsontési teriilet termelése, mérnoksége, kar-
bantartdsa és a szerszamizem is.

Az APTIV (kordabban DELPHI) egy amerikai kozpontd, mul-
tinacionalis jarmdipari nagyvallalat. Eurépaban 12 telep-
hellyel, a vildgban pedig tobb mint 100 gyartdbazissal
rendelkezik. Magyarorszagon két varosban, Tatabanyan
és Szombathelyen allit elé jarmuipari alkatrészeket, elsé-
sorban a jarmuelektronika teriletére. Termékeik a leg-
egyszerlbb csatlakozoktol a komplett elektronikai elosz-
tokozpontokon keresztil az egyre népszertbb hibrid és
elektromos jarmuvek tolté-egységeibdl allnak.

amit korabban reklamaciokezelésre és valogatasra forditottunk,
toredékébdl elértuk, hogy a kozel 50 gépbdl allé gépparkunk
100%-a Cavity Eye rendszerével fut. Azok a szerszamaink, ame-
lyek a torténelmuink soran barmikor akar kilsd, akar belsé visz-
szajelzések alapjan hianyos terméket gyartottak szériakorilmé-
nyek kozott, mind felszenzorozott dllapotban vannak. Ezenkiviil a
globalisan érvényes szerszam specifikaciéba bekerult, hogy nem
készilhet Uj szerszam belsényomas szenzor elékészités nélkul,
tehat az installacio ezek utan tényleg csak par 6ras feladatnak
mindsul. A CE rendszer segitségével jol latjuk a szerszamkitoltési
folyamatot, a hatékony utényomast, a fészkek kozotti egyensuly
problémat vagy akar az esetleges fatott csatorna ingadozasokat.
A gépek kozotti atjarhatdsag is egyszerdbb, hiszen néhany alap-
beallitas utan tulajdonképpen az a lényeg, hogy a fészeknyomas
referenciagorbéit tudjuk reprodukalni. gy tényleg gépfiggetlen a
termékmindségunk.

Az, hogy mire nem j6, ez érdekesebb kérdés. Nyilvanvaldan
nem fog szerszam konstrukcidés problémakat megoldani, de
ravilagithat a problémakra. Nem fog termékdizajn problémakat
megoldani, de ravilagithat a hianyossagokra. Nem teszi lehet6vé,
hogy egy agyonhasznalt, soha karban nem tartott gépen termel-
ni tudjuk az elképzelt idealis korulmények kozott, de legalabb
azok a termékek, amelyek a dobozba kerulnek nagyobb esély-
lyel lesznek elfogadhatok. Végul, de nem utolsé sorban nem fog
emberi problémakra megoldast talalni, viszont olyan informa-
ciokat szolgaltat, amelyek birtokaban nagyobb valdszintséggel
tudunk j6 dontést hozni.
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DR. SZUCS ANDRAS

2004-t6l tiz éven keresztil a Kecskeméti Foiskola GAMF
Kar Mdanyag Technoldgia Tanszékén dolgoztam. Kuta-
tdasaimat prof. Belina Karoly vezetésével végeztem mia-
nyag-feldolgozds és polimer reoldgia tertiletén. A kutatdsa-
im soran felismert jelenségek és kifejlesztett eszkozok ipari
bevezetésére alapitottuk meg a Cavity Eye Hungary Kft-t,
amelynek mdig a technoldgiai vezetdje vagyok.

A Cavity Eye Hungary Kft. sajat markanévvel ellatott ter-
mékek fejlesztésével, gyartasaval és értékesitésével fog-
lalkozik. Kezdetben kizardlag fészeknyomas mérésen
alapulé mindségellendrzé rendszerekkel tamogatta tigy-
feleit. Ma mar teljeskori gyartasfeligyeletet valésit meg
hardveres és szoftveres megoldasaival, tobb kontinenst
kiszolgalva. A technolégiat a hatékonysag és a termelé-
kenység noveléséhez alkalmazzak, amelyet a Cavity Eye
szakemberei szervezett oktatasokkal, tanfolyamokkal és
folyamatos terméktamogatassal egészitenek ki.

Kiknek és miért ajanlja a technoldgia alkalmaz&asat?

Elsésorban azoknak, akiknek a mindségi kihivasok szignifikans
terhet jelentenek a mindennapokban. Akik gyakran kényszerul-
nek egy reklamacié kapcsan azt valaszolni a vevéiknek, hogy
ki fogjuk oktatni a dolgozdt, hogy legkozelebb ilyen ne fordul-
jon el6. Akik talalkoznak azzal a tényként kezelt allitassal, hogy
.nem tudom mi tortént, de tegnap minden ugyanigy volt, most
mégsem jo". Akik gy érzik, hogy tobb a vélelmezett faktor egy
szakmai beszélgetésben, mint a tényeken, méréseken alapuld
allitas. Akik kivancsiak arra, hogy mi torténik a froccsonté szer-
szam belsejében.

CAVITY EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

www.cavityeye.com

VI. évfolyam 2. szam | 2020. februar 824



