RCI15 Gyors Szerelési Utmutatd| 2023.09.18. v3

RC15 nyomasméro
szenzor
Gyors Szerelési Utmutaté

1. Alkatrészek és eszkdzok

Az aldbbi  termékek és segédanyagok
szUkségesek a beszereléshez.

Termeék | BEIE]e

Nyomasmeéré szenzorok (RC15) amenny!
szUkséges

Szenzor fedlap/hatlap (RC15-FP

vagy PC-BP) 1db/szenzor

Transzfer csap 1db/szenzor

Kabelcsatorna takardlemez

Szerszam csatlakozo aljzat amennyi

memoariaval (SMS8 vagy SMS32) | szUkséges

Segédanyagok

SUllyesztett feju csavar (M4x10)

Ezenkivul a beszereléshez néhany alapvetd
eszkdzre és a  kovetkezd  specidlis
eszkdzokre van szukség.

Specialis eszkozok

Toléomérd

Mélységmeérd ora

Imbuszkulcs készlet

2. El6készuletek

a) Tisztitsa meg a szerszam lapot a szenzor
zsebek korul és a vezetékpalya korul. A
szenzorzsebekben nem maradhat forgacs
vagy szennyezdédés.

b) Ellendrizze a szenzorzsebek méreteit

e Szenzor zseb atmeérd - 16 mm

e Szenzor zseb aljan lévd lekerekités -
MAX RO3 mm

o Teljes zsebmélység - 8 mm

e Szenzor kivagas mélysége - 52 mm

e Lekerekitések megléte
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c) Ellenérizze a transzfercsapok furatait

o Atmérsjének a transzfercsap
atmeérgjétdl - 0,1 mm-rel nagyobbnak
kell lennie.

e Transzfercsap fejsullyesztésének

mélysége - Transzfercsap  fej
magassaga + 0.3 mm

e Letdrés asullyesztés aljan

e A sUllyesztés atmérdjének legalabb 1
mm-relnagyobbnak kell lennie, mint a
transzfercsap fej vagy a kilokécsap fej
atmérgje
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INTELLIGENCE IN MOLDING

Kilokd tamasztolap legkisebb mért
vastagsag

Szamitott szUkséges transzfercsap
L méret mm

(P+S-A-0,02)

S‘ | -
0,3 <005 §<Mln. 05 x 45°

d) Ellenérizze vezetékpalya kialakitasat
e Meélység, szélesség
o Lekerekitések, vezeték sérulésveszélye
e) Ellenérizze a menetes furatokat
e Szerszamlap tetején csatlakozo aljzat
réogzitd furatok — M5 méret
e Szenzorfedlap/hatlap és vezetékpalya
takardlemez régzité furatok - M4
meéret

3. Szenzorok beszerelése

a) Sorszamozza be a szenzorzsebeket.

b) Helyezze a szenzorokat a szerszamlapba.

c) Irja fel a szenzorpozicidk sorszamat és a
beépitett szenzorok kodjat a
SzenzorbelUzemelési Urlapra vagy
jegyezze fel egyéb helyre.

d)Mérje meg a mélységmérd  ora
segitségével a szenzor csapok kilogasat —
a lap sikjatol 0,00-0,10 mm-rel mélyebben
kell lennie. Ha ettél nagyobb szdérassal
rendelkeznek akkor egyedi
transzfercsapokra lesz szUkség.

e) Rogzitse a szenzor fedlapokat/hatlapokat.

f) Helyezze a szenzor vezetékeket a
vezetékpalyaba és rogzitse a vezetékpalya
takarot.

4. Transzfercsap beadllitasa

a) A transzfercsapok beallitasaban a lent
lathato abrak és tablazat fog segiteni.

Al Legmagasabb mért szenzorcsap | mm

S| Legkisebb tavtarté pogacsa méret [ mm
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5. Tovabbi informacioék

Tovabbi informacidért és segitségért a
beépitéssel kapcsolatban kérem olvassa el a
bévebb leirasunkat - Cavity Eye
Szenzortelepitési Utmutatd - vagy kérjen
segitséget munkatarsainktdl.

A szenzorbelzemelési folyamat kovetkezd
lépése a csatlakozo aljzat felszerelése a
szerszamra és a szenzorvezetékek bekdtése az
aljizatba, amelynek lépéseit a Cavity Eye
Szerszamaljzat Gyors Belizemelési Utmutaté
irja le.
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