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Bevezetés

Kérjuk, figyelmesen olvassa el ezt a kézikdnyvet a szenzorok beszerelésenek
megkezdése elott. Az utmutato, a CAVITY EYE — SZENZOR BESZERELESI UTMUTATO
VIDEOJANAK Kiegészitésekent keszult el, mely segitseget nydjt a Cavity Eye
nyomasmerd szenzorok telepitéseben. Ha kérdése merllne fel termeékeink
hasznalataval, vagy az Jtmutatoval Kkapcsolatosan, keérjuk  forduljon
munkatarsainkhoz.

Kerjuk kizarolag a Cavity Eye Hungary Kft. altal forgalmazott termekeket hasznaljon
a rendszerhez. Az Utmutatotol vald eltérés és nem megfeleld termeékek
hasznalatabol eredd karokert a Cavity Eye Hungary Kft. semmilyen felelésséget nem
vallal.
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Szukséges alkatrészek és eszkozok

Alkatrészek

o Aszenzorok fogadasara megfelelden eldkéeszitett froccsontd szerszam
(az el6keszités lepéseit lasd a 1. FEJEZETBEN).

e Cavity Eye nyomasmeérd szenzor (szUkséges tipus és mennyiség).

e Sztenderd szenzor fedlap (elolrél szerelt) vagy hatlap (hatulrdl szerelt),
a szenzorok szamaval megegyezd mennyisegben, vagy egyedi
szenzor lefogatd megoldas.

e SMS8 (Smart Mould Socket 8, azaz 8 csatornas Okos Szerszam
Csatlakozoaljzat) szerszam aljzat memariaval, a szenzorok szamatol
fuggden.

e Standard, eltolt vagy ferde tavtarto, az aljzat rogzitéséhez (tervezéstdl
fuggsden).

e Vezetékpalya takardlemez.

e Transzfercsapok, a szenzorok szamanak megfeleléen

Szerszamok

A froccsontd szerszamon tortént modositasok ellendrzésehez és a szenzorok
telepitéséhez szUkséges szerszamok az alabbi tablazatokban (1. TABLAZAT.és 2.
TABLAZAT.) lathatok.

1. tdblazat. A szenzorok beszereléséhez szikséges szerszamok

Oldalvago

csipSfogd D-sub krimp fogd | Ervéghutively fogod Blankolo fogo
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Reézpalca

Lapos csavarhuzo,
kicsi, nagy

Imbusz kulcs: 2
mm, 2.5 mm, 3
mm, 4 mm

H&légfuve

Segédanyagok

2. tablazat. Segédanyagok a szenzorok telepitéséhez

4

-y

ErvéghUvel Zsugoreso SUllyesztett
9 Y D-sub krimp 0,8/1,6 mm Y
0,75-1 mm? fejd csavar
3/6 mm

Hengeres fejd
belsd
kulcsnyilasu
csavar

Minden telepitéshez szUkséges felszerelés és segédanyag megtalalhato a Cavity Eye

kinalataban.
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1. Szerszam eldkészitése 00:05

A szenzorok fogadasara eld kell késziteni a szerszamot (1. ABRA.). A szerszamok
megmunkalasat kovetden, azok altalaban osszeszerelve varjak a szenzorozast, igy az
elsé lepés a szerszam szétszerelése a folyamatban. Ekkor el kell tavolitani minden
olyan alkatrészt, amely nem szUkséges, vagy akadalyozna a muveletet, valamint a
merdrendszert fogado szerszamlapokat meg kell tisztitani a szennyezddéesektol.

1. dbra. Szerszam elékészitése — Lapok lebontasa

1.1. Szerszam szétszerelés 00:05

A leggyakrabban a szenzorok a mozgd oldali felfogolapba kerulnek beépitésre, igy
az allo oldali szerszamfélre a szenzorozas soran nincs szuksegunk.

1.2. Felfogdlap eltavolitasa 00:35
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A mozgo oldal szétszerelése soran a felfogdlapot eltavolitjuk (2. ABRA.) és minden
olyan alkatrészt leszerelUnk rola, amely a szenzorok beszerelését akadalyozza
(tavtarto pogacsa, vezetdelemek stb.).

2. abra. Felfogdlap eltavolitasa

1.3.Kidobd rendszer szétszerelése 01:08

A felfogolap eltavolitasat kdvetden, a kidobo tamasztolapot szetszereljuk (3. ABRA.).
Sztenderd kialakitas esetén, a transzfercsapok és furatai a kidobo tamasztolapban
kerulnek elhelyezésre.

3. abra. Kiloksé rendszer szétszerelése
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1.4.Felfogodlap tisztitasa 01:25

A szerszam ellendrzése eldtt a modositott lapokat mindenféle szennyezédéstdl (pl.
olaj, zsir, fémforgacs) meg kell tisztitani (4. ABRA.)

4. abra. Szennyezett szerszam tisztitasa

A tisztitashoz levegdpisztoly, illetve rongy vagy torlékendé €s az olajos
szennyezddéseket oldd tisztitdoszer ajanlott. A szenzorzseb aljan a legkisebb
szennyezédés is el&feszitést okozhat, amit el kell kerulni, ezért minden
szennyezddést el kell tavolitani a szenzorzsebekbdl és a kabelcsatornakbadl.
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2. Megmunkalas ellendrzése 01:38

A Cavity Eye altal eldirt modositasok ellendrzése minden esetben szUkséges a
beszerelés elétt (5. ABRA.), mivel az egyes méretek elengedhetetlenek a szenzorok
helyes muUkodeésehez. A kovetkezd alfejezetekben részletesen bemutatjuk, hogy
mely meéretek és megmunkalasok ellendrzése szUkséges és azt hogyan kell

elvégezni. Ezen ellendrzések egy részének elvégzésehez még nem szUkségesek
merdeszkdzok.

Ajanlasainkat es 2D minta rajzainkat a HITP//WWW.CAVITYEYE.COM Webhelyrdl toltheti le.

5. abra. Megmunkalasok funkcionalis ellenérzése

2.1. Menetek ellen6rzése 01:48

A menetek ellendrzése soran meg kell vizsgalni azok meglétét, méreteit,
mukodéképességet. A menetek meéreteit, a kovetkezd tablazat (3. TABLAZAT.)
tartalmazza. A csavarok funkcionalis tesztjét, azok behajtasaval kell elvegezni.
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3.tablazat. A menetek méretei

Fedlap/hdtlap  Vezetékpalyatakardé  Szerszdmcsatlakozo tartéd

Atméré M4 M4 M5
Mélység 12 mm 12 mm 16 mm
2.2. Zseb atmérsd ellendrzése 02:00

A zseb funkcionalis ellendrzése, mely soran a szenzorral, mint etalonnal tortéenik a
zsebek atmeérdjenek ellendrzése (6. ABRA.). A szenzornak a zsebben lazan kell
illeszkednie. Amennyiben a zseb kisebb, mint a szenzor, vagy a szenzor mozgasi
lehetdsége milliméterekben mérhetd, a zseb atmérdje nem megfeleld.

©. dbra. Zseb atméré ellenbrzése szenzor behelyezésével
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2.3. Fedlap/hatlap féréhely mélységének ellendrzése 02:06

A fedlap sullyesztésének vizsgalata hasonloan torténik, mint a szenzorzseb
atmeérgjének ellendrzése (7. ABRA.). A beszerelni kivant alkatrészt a sullyesztésbe kell
illeszteni, majd szemrevételezni, hogy a fedlap/hatlap, a szerszamlap sikja ala essen.

7. abra. Fedlap fér6hely mélységének ellenérzése a fedlap behelyezésével

2.4, Vezetékpalyatakaro ellenérzése 02:14

A vezetékpalya takard elemeinek ellendrzése soran, vizsgalni kell annak
illeszkedését, a szerszamlap sikja ala valo sullyedését, valamint rogzithetdsegét (8.
ABRA.). Standard kialakitas szerint, lezervagott 2,5 mm vastag acellemezbdl keészul,
melyet sullyesztett feju M4-as csavarral kell rogziteni.

m Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com & +36 76 739125 @ www.cavityeye.com 13
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8. dbra. Vezetékpalyatakaroé illeszkedésének ellendrzése

2.5. Furat pozicio ellen6rzése 02:25

A funkcionalis ellendrzések részet képezi a szerszamcsatlakozd aljzat, tarto
furatainak pozicio ellendrzése is (9. ABRA.).

9. dbra. Az aljzat tarto furatainak pozicioé ellenérzése

‘ﬂ/m\l‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ www.cavityeye.com 14



Szenzortelepitési Utmutatd Vided kiegészités CA\/ T\( EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

2.6. Transzfercsap fér6helyének ellen6rzése 02:38

A legtobb esetben a szenzorok a mozgo oldali felfogdlapba vannak telepitve. A kilokd
tamasztolapba vannak beépitve a transzfercsapok, amik tovabbitjak az erét a kidobo
csap és a szenzor kozott.

A méretek, amelyeket mérni vagy ellendérizni kell:

e Atranszfercsap furatanak atmergje
1. MIN 0,05 mm-rel, MAX 0,15 mm-rel nagyobb, mint a
transzfercsap atmeérdje
»  Atranszfercsapnak kézzel kbnnyedén mozgathatonak
kell lennie

e Atranszfercsap furatanak sullyesztése
2. Az elbirt mélység, a transzfercsap fejének magassaga, +
0,5+ 0,05 mm
» Ha ez kisebb, akkor a csap nem tudja megnyomni a
szenzort. Ha nagyobb, akkor a kidobok mozgasa
késleltetett a tobbihez képest, amely kis termeknél a
termeék beszorulasaval jarhat.

3. Asullyesztésen belul a transzfercsap furata korul egy
letorésre van szukség
» Ha nincs letorés ez él mentén, a transzfercsap nem tudja
terhelni a szenzort. Az ok, hogy a transzfercsap feje
tovében talalhato radiusz felutkézhet ezen az élen.

4. Atméréjének nagyobbnak kell lennie, mint a kiléké csap
fejének atmérdje MIN 1T mme-rel
» Haez nem nagyobb, akkor a kiloké nem tudja
megnyomni a transzfercsapot (csak a Kilokd
tamasztolapot nyomja meg).

‘ﬂ/m\l‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ wWww.cavityeye.com 15
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10. abra. Transzfercsap féréhelyének ellendrzése a csap behelyezésével

A szenzor eldlrdl torténd beépitésének metszetét az ALABBI ABRA mutatja.

Kiloko csap Transzfercsap
. - - = - 7L
2
&_‘
Formalap Kidobolapt, , KIIOk? Felfogolap
tamasztolap

1. abra. RC15 szenzor beépitési metszete
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A transzfercsap beépitésének részletes nézete az ALABB lathato.

Kilok&csap

Transzfercsap

' & Dbi +0,15
- _ Dpin 005

k
Min. 05 x 45°
NS €)

. ' 0.3 s005
005 0" _|_ @

12. dbra. Transzfercsap furatanak és sullyesztésének méretei

3. Méretek ellendrzése 02:58

A kovetkezd fejezet a szerszam meéerendd

részeit és a merées modjat mutatja be.

13. dbra. A szerszamon elvégzett modositasok méreteinek ellenérzése
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A szenzorzsebet (14. ABRA.) altaldban a felfogdlapba munkaljak bele, illetve
egyesesetekben a formalapba, ha a kialakitas megkoveteli. A felfogo lapba a Cavity
Eye szenzorokat két kulonbozéd modon tudjuk telepiteni. EIOIrél és hatulrol szerelt
kialakitas szerint. Az elolrél szerelt beépités esetében a szenzorzsebeket a formaureg
felél munkaljak meg. A hatulrdl szerelt beépités esetében a felfogolapot a
zaroegyseg feldl munkaljak meg. Ez az Uutmutato és a hozza kapcsolodo video, a
szenzorok eldlrél torténd sztenderd beszerelését mutatja be. Az elolrél szerelt
szenzorzseb kialakitasa az alabbi abran lathato.

Vezetéekpalya Felfogolap

Menetes furatok a
szenzor fedlapjanak
rogzitéséhez

Szenzorzseb

14. abra. Szenzorzseb kialakitas

Fontos megemliteni, hogy a Cavity Eye sztenderd elrendezésein kivul, mas tipusu
szenzorzsebekkel is mUkoddkepes. Nehany ajanlast azonban figyelembe kell venni:

e A szenzoroknak kénnyen mozgathatonak kell lennitk a
szenzorzsebben

e Aszenzor fedlapnak/hatlapnak nem szabad eléfesziteni a szenzort

e A szenzor mérdcsapjanak a szerszamlap sikja alatt kell lennie, ahogy
ezt az ALABBIS mutatja

‘ﬂ/]m‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ Www.cavityeye.com 8
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A szenzorok élének
ezen sik alatt kell
lennie 0,2 mm-rel

A mérécsapnak a
szerszamlap sikja alatt
kell lennie vagy egy
magassagban vele

15. dbra. Egyedi szenzorzseb kialakitasanal figyelembeveendd szempontok

3.1.Szenzorok és szenzorzsebek sorszamozasa 02:58

Ajanlott egy vazlatot késziteni a szerszamradl (16. ABRA.) €s a szenzorokrol telepites
eldtt. A felfogolap elrendezésén alapulo vazlat készitése (17. ABRA.), segiti a munkat.

16. dbra. A megtervezett és a kész szerszamlap
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PLUG

"Nozzle 1
Forréocsatorna

szam

ABCD1234 ABCD1234

“ABCD1234 ABCD1234

Szenzorkod

Nozzle 2

17. dbra. Sorszamozasi minta

Egy jo vazlatnak a kdvetkezd informaciokat kell tartalmaznia:

e Aszerszamlap és a szenzorzsebek sematikus elrendezése

e Szenzorkodok

o Afészkek sorszama vagy azonositoja

e Forrd csatorna index (ha a szerszam forrécsatornaval szerelt)

e Pozicio a formalregben, ha tdbb szenzor van telepitve egy
formauregbe (a gatnal vagy a kitoltési Ut végen)

Ez az informacio akkor lesz fontos, ha a szerszam aljzatban lévé memoria feltoltésre
kerlUl a szenzor és a szerszam adatokkal. Ha a memodria feltoltésénél minden
informacio helyesen van megadva, késébb ra lehet szdrni a szenzorokra a
forrécsatorna fuvoka, fészek azonosito, fészken beluli pozicio stb. altal.

3.2 Szenzorzsebek mélységének ellenérzése 03:30

A meéréseket, minden esetben, a mérddora nulla allapotra tortend allitasaval kell
kezdeni (18. ABRA.).
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18. dabra. Méréora nulla allapotra allitasa

A meélysegmeérd beadllitasa utan, a felfogolapon a szenzorzsebek mélységenek
merése kovetkezik (19. ABRA.).

19. dbra. Szenzorzseb mélységének mérése
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e A szenzorzseb teljes mélysége
o 8 mm, tdrése maximum +0,02 mm, minimum O mm (21.
ABRA. €s 22. ABRA.).

o Haa mélyseg kisebb mint 8 mm, akkor a szenzor mérécsapja
kinyulik a szenzorzsebbdl. Ezt kerulni kell mert a szenzor
kdnnyen megsérulhet.

o Haa meélység nagyobb és a transzfercsap a tervezett névleges
meérettel kerul legyartasra, a termek kilokényomos lesz.
Szélséséges esetben nem tud kialakulni kapcsolat a
transzfercsap és a szenzor kozott, ekkor a mérérendszer nem
fog merni.

o Amennyiben a zsebek mélysege egysegesen turésen kivul esik
(nem eldirt, de azonos méretre készultek), a transzfercsap
hosszanak beallitasaval korrigalhato a hiba (20. ABRA.).

El&irt, 8 mm-es
zsebmeélység

Az eldirt 8 mm-nél
nagyobb zsebmeélység

20. dbra. Kulonbdzé zsebmélységek, megfeleléen bedllitott transzfercsap hosszal
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o Abban az esetben, ha a zsebek mélysége nem egyseges
(szorasa nagyobb, mint 0,05 mm), a transzfercsap hosszanak
egyedi beallitasaval, valamint a zsebekhez valo
hozzarendelésével javithato a hiba. Ebben az esetben viszont a
szerszam karbantartasa soran kulonos figyelmet kell fektetni,
hogy minden transzfercsap a szamara kijelolt furatba keruljéon

vissza.
Min. 6,3
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21. dbra. El6Irél szerelt kialakitasi mod
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22. abra. Hatulrdl szerelt kialakitasi mod

3.3. Fedlap féréhely mélységének ellendrzése 03:35

e Aszenzorfedlap kivagasanak mélysege

o 2,8mm +0,05 mm (21.ABRA.)

o EIloIrdl szerelt beépités esetén a szenzorzseb atmerds részenek
melysege 52 mm kell legyen (a szenzorzseb alja és a fedlap
felfekvd sikja kozotti tavolsag), ennek megfeleléen a fedlap
kivagasa 2,8 mm meélységu kell legyen a felfogdlap sikjatol,
ellenkez6 esetben a fedlap eléterhelheti a szenzort.

‘ﬂ/m\l‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ wWww.cavityeye.com 24



Szenzortelepitési Utmutatd Vided kiegészités CA\/

TYEYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

Hatulrol szerelt beépités esetén (22. ABRA.), a szenzorzseb
atmerds reszének melysege 52 mm kell legyen (a szenzorzseb
atmérds részének alja és a hatlap felfekvé sikja kozotti tavolsag),
ellenkezo6 esetben a fedlap eléterhelheti a szenzort. A fedlap
sullyesztes melysegenek pedig minimum 2,8 mm-nek kell
lennie, a szerszamlap sikjabol valo kilogas elkerulése végett.

3.4, Szenzorzsebek atmérdjének ellendrzése 03:48

e A szenzorzseb atmerdje, és a zseb aljan talalhato lekerekités

o @16 mm, MAX RO,3 mm

o Haaszenzor kdbnnyedén behelyezhetd, akkor az atmerd
megfeleld. Mérve, az atmeérd 15,90 - 16,10 mm kozott
elfogadhato.

o Az ajanlott lekerekités a szenzorzseb aljan 0,3 mm, ha ez
nagyobb mint 0,5 mm a szenzor nem fog illeszkedni
megfelelben a zsebbe.

o Valamint a tul nagy lekerekités a szenzor mérécsapjanak, a
szerszamlap sikjabol vald kilogasat is okozhatja

35. Transzfercsapok hosszanak ellenérzése 04:13

A transzfercsap teljes hosszanak mérete nagyon fontos. Minden esetben ajanlott
megmeérni a kilokd tamasztolap és tavtartd pogacsak vastagsagat (23. ABRA.),
valamint a szenzor csapjanak magassagat és a meért ertéekek osszege adja meg a
transzfercsap megfelelé hosszat.
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23. abra. A kiloké tamasztolap és a tavtartépogacsa vastagsaganak mérése

Tapasztalataink szerint a transzfercsapokat 0,01-0,03 mme-rel kisebbre ajanlott
legyartani, mint a névleges méret. A megfeleldé hosszusagot a lapok és tavtartok
meérete, valamint a szenzorok csapjanak magassaga alapjan kell beallitani. Ennek
figyelembevétele nélkul eléfordulhat, hogy eldterheljuk a szenzort vagy
kilokbnyomos terméket gyartunk. Eléfordulhat, hogy a beallitas froccsontési tesztet
is igényel, a kilokényomok és az eldfeszités elkerulése végett.

A transzfercsap hosszanak meghatarozasaban a ALABBI TABLAZAT nyUjt segitseget,
valamint a hozza tartozo abrak (24. ABRA. és 25. ABRA.).

4 tablazat. A transzfercsap meghatarozasahoz szikséges méretek

A Szenzorcsap Mmagassag

S Tavtartd pogacsa meret

P Kiloké tamasztolap legkiseblb meért vastagsaga

L Szamitott szukséges transzfercsap meéret (P +S - A - 0,02)
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25. dbra. Transzfercsap hosszanak megallapitasa, hatulrdl szerelt kialakitas esetén
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3.0. Kilokécsapok és transzfercsapok mozgasanak ellen6érzése 04:34

A legtobb esetben a szenzorok a meglévo kilokdk alatt kerulnek beépitésre. Fontos,
hogy ellendrizze a kilokdk és a transzfercsapok szabad és konnyld mozgasat (26.
ABRA.). A kilokécsapnak keézzel konnyen mozgathatonak kell lennie a betétben,
akadas és szorulasmentesen.

26. dbra. A transzfercsapok mozgasanak ellenérzése

A kilokécsapok fejenek, ha elére nyomjuk dket a kilokd tartolap alatt kell lennie -
elévigyazatossaghbol - 0,05 mme-rel. Laza illesztést hasznalva elkerulhetd, hogy a
szenzorok véletlenszerlen eléfeszitett allapotba keruljenek.
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4. Szenzorok beszerelése 04:45

A meérések elvégzése utan, a szenzorok beszerelését két f6 fazisra lehet bontani (27.
ABRA.). EI6szdr a mechanikal majd pedig az elektronikai szerelésre. Ez a fejezet a
szenzorok mechanikai szerelését és a hozzajuk kapcsolodd muiveleteket mutatja be.

27.abra. Szenzorok beszerelése a felfogdélapba

4.1.Szenzorok elhelyezése a felfogdlapban 04:45

Minden szenzort a megfelelé szenzorzsebbe kell helyezni (a korabban létrehozott
tervezet alapjan), majd a szenzorok fedlapjat vagy hatlapjat (kialakitastol fuggden)
csavarokkal rogziteni (28.ABRA.). Ezt kovetSen, ajanlott ellendrizni a szenzorok szabad
mozgdasanak lehetdségét (laza illesztés a fészekben), azaz a fedlap / hatlap rogzitése
utan a szenzor a mérécsapnal fogva mozgathaté legyen. Ha a szenzorok
megfeleléen vannak elhelyezve és mozgathatdak a fészekben, akkor a vezetékeket
rogziteni kell.
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28. abra. Szenzor fedlapjanak rogzitése

Fontos, hogy az dsszes vezetéket a kabelcsatornaba helyezze. Ha a vezeték egy Kkis
része a kabelcsatornan kivul van, a vezeték megsérulhet. A vezetékpalya takarot a
csatorna tetejére kell rogziteni. Ha a vezeték a kabelcsatorna kivagasa és a
vezetékpalya takaro kdzott marad, akkor a vezetékeket elvaghatja rogzitésnél.

4.2. Szenzorcsapok magassaganak mérése 05:20
A transzfercsap meéretének pontos meghatarozasahoz szukséges a szenzorok
csapmagassaganak merése (29. ABRA.) is, melyet a mélységmeérd segitsegevel lehet
elvégezni.

29. dbra. Szenzorcsap magassaganak mérése
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A mérdécsap magassaga, azaz a Szenzor csapja €s a szerszamlap felsé sikjanak
tavolsaga:

e Negativ, ha a csap a lap sikja ala esik
e Pozitiv, ha a csap kilog a lap sikjabal

Mindkét esetben a transzfercsap hossza a mérdcsap pozicionak megfeleléen kerul
meghatarozasra. Ha a mért értékek 0,05 mm-nél nagyobb szérast mutatnak, akkor
a szerszamot javitani kell, kivéve, ha a kilokényom nem okoz gondot.

4.3, Vezetékek méretre vagasa 05:45

A szenzorok vezetékei egy sarga szinU zsugorcsével vannak ellatva. Ez a zsugorcso a
szenzor kodjat mutatja, ezért fontos, hogy a sarga zsugorcsoveket a szenzorvezeték
vegerdl a szerszamhoz kozel helyezzUk. A sarga zsugorcsovek az ALABB lathatok.

30. dbra. A sarga zsugorcsd, a szenzor kodjaval

Miutan helyes pozicidoba kerult, vagja le a szenzorvezetékeket (31. ABRA.). Ugy, hogy
azok korulbeltl 200 mme-re lo6gjanak ki a szerszambal.
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31. dbra. A szenzorvezeték méretre vagasa

Ne vagja le a vezetékeket azelbétt, hogy a sarga zsugorcsoveket a megfeleld
pozicioba helyezte volna. Ha a vezetékek levagasra kerulnek, a szenzorokat csak a
szerszam szétszerelése és a szenzorok kivétele utan lehet azonositani.

4.4, Vezetékek torésvédelme 05:51

Miutan a vezetéekek meéretre lettek vagva, ajanlott a szerszam és az aljzat kdzotti
atvezetd torésvedelemmel ellatni a vezetékeket (32. ABRA.).

32.adbra. A szenzor vezetékek tdérésvédelme zsugorcsédvel
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4.5, Aljzat tarto rogzitése 06:05

A kovetkezd lépés az SMS8 aljzat tartdjanak felszerelése. A szerszamcsatlakozo
aljzatot haromféle tipusu tavtartoval rogzithetjuk, amelyet a Cavity Eye biztosit:
standard, ferde vagy eltolt tavtartd (nagyreszt a felfogolap rendelkezeésre allo
helyétdl és vastagsagatol fugg). A tartd rogzitése és a mar rogzitett tartod az alabbi
abrakon (33.ABRA. és 34. ABRA.) lathato.

33. dbra. Az aljzat tarté rogzitése

A rogzitési folyamat soran fontos, hogy a szenzorvezetékeket a tavtarton
keresztul vezesse.

Hengeres fejd
belsékulcsnyilasu
csavar (M5)

Eltolt tavtartd ('

Felfogolap

34. 4bra. Eltolt tartd a szerszamra rogzitve
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5. Szenzorok bekotése 06:20

A mechanikai beszerelés utan a szenzorok elektromos bekdtése kovetkezik. A
folyamat része a vezetékek szeétvalasztasa (35. ABRA.), krimpelése és az aljzatba
torténd bekotése.

35.abra. Eltolt tartd a szerszamra rogzitve

5.1.Extra vezeték el6készitése 06:25

Az SMS8 aljzatban minden szenzor tapellatasa szukséges (+5 VDC). Enhez minden
szenzor fekete és piros kabeleit kozositeni kell egy-egy extra vezetékkel (36. ABRA.)
egyutt (egy fekete és egy piros) és ezt a megfeleld helyre bekotni.
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36. dbra. Extra vezetékek elékészitése

A fekete és piros vezetékeket kb 100 mm hosszura kell vagni. Az extra vezetéekeket, a
korabban levagott darabokbol el lehet késziteni. Az extra vezetéekek egyik veget 8-10
mm hosszan kell blankolni, a masik végét 5 mm hosszan (37. ABRA.).

5 mm hosszan 8-10 mm hosszan
blankolva blankolva

37. abra. Extra fekete és piros vezeték
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5.2. Vezetékek szétvalasztasa 06:35

Valassza kulon a fehér-sarga és piros-fekete vezetékparokat. A fekete és piros
vezetékek sodrasat szintén bontsuk vissza (38. ABRA.). Ismételje meg ezeket a
lepeéseket minden szenzorkabellel.

38. dbra. Vezetékek szétvalasztasa

5.3. Gerjesztések kozositése, extra vezeték hozzaadasa 07:40

CyUjtson dssze minden fekete és minden piros vezetéket minden szenzortdl és
tavolitsa el a szigetelést (39. ABRA.), blankolja ket 8-10 mm hosszan.
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39. dbra. Extra vezetékek blankolasa

CyUjtse 0ssze minden szenzor fekete vezetékét, és a véguket ahonnan a szigetelés
el lett tavolitva, csavarja Ossze az extra fekete és az SMS8 csomagjaban talalhato
fekete-zold vezetékkel. A lentebbi abrakon (40. ABRA. lathatd a gerjesztesek
kdzositése, valamint egy minta (43. ABRA.), hogy hogyan is nézne ki a kozositések
utan a vezetek.

40. abra. Gerjeszt6 kabelek és az extra vezeték kdzositése
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A vezetekek Osszetekert szigeteletlen részet érveghuvelybe csatlakoztatjuk és az
érvéghuvely fogo segitségével a huvelyt rapréseljuk (41. ABRA. és 42. ABRA.).

41. dbra. Kozdsitd érvéghuvely felhelyezése

Ismételje meg a folyamatot a piros vezetékeknél is. Miutan raszoritottuk az
érvéghuvelyt a vezetékekre, minden fekete és minden piros vezetéknek egy-egy
extra kabelben kell végzddnie.

42. abra. Vezetékek rogzitése érvéghuvellyel
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43 abra. Kozdsitett gerjesztd és extra vezetékek

5.4, Krimpelés 08:26

Minden maradéek vezeték vegerdl (fehéer és sarga, extra fekete és piros) kb. 5 mm
hosszan tavolitsa el a szigetelést a blankold szerszammal. A D-sub krimpek a
vezetekek vegere kerulnek rogzitésre.

44 abra. Megfelel$ hosszan blankolt vezeték, a rahelyezett D-sub krimppel
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A krimpeléshez eldszor helyezze a D-sub krimp tuskét a valasztott lecsupaszitott
vezeték végére (44. ABRA.), majd a vezeték segitségével helyezze a tuskét a

szerszamba (45.ABRA.). Ezutan nyomja 0ssze teljesen a szerszamot €s ismételje meg
ezt minden sarga és fehér vezetéken, valamint az extra piros és fekete vezetéken is.

45, abra. Krimpelés folyamata

5.5. Vezetékek szigetelése 08:53
SMS8 aljzat hasznalata esetén minden csatlakozo tusket megfeleléen szigetelni kell.
A szigeteléshez hére zsugorodo csovet kell alkalmazni (46. ABRA.). Vagjon kb. 10 mm
hosszu zsugorcsoveket s helyezze ket a D-sub krimpekre.

46. dbra. Zsugorcsd melegitése a D-sub krimpre
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A kozositett fekete és piros kabelek érvéghuvelyeit is szigetelni kell (47. ABRA.). A
zsugorcsoveket hélegfuvo (vagy barmilyen hdéforras) segitségével az érintkezdk
toveire zsugoritjuk.

47 abra. A kozosito érvéghlvely szigetelése

5.6. Erintkezdk hajlitasa 09:15

Cy6z6djon meg rdla, hogy az osszes erveghuvely szintén szigetelve van. Hasznaljon
zsugorcsoveket vagy megfeleld szigeteléseket. Lentebb a 48. ABRA. lathatd helyesen
elkészitett vezeték.

Az aljzatba vald bekotés eldtt az eérintkezéket hajlitsa el kb. 60-80 fokban. Ajanlott 2
vagy 3 lépésben hajlitani, hogy elkerulje a tuske megszakitasat.

Erintkezé 60-80°-
ban hajlitva

Erintkezd zsugorcsével
szigetelve

48. dbra. Helyesen elkészitett, krimpelt és torésvédelemmel ellatott vezeték
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57. Vezetékek bekdtése 09:56

Az eldkeszitett, krimpekkel ellatott vezetekeket a betét szamozott csatlakozo labaira
kell csavarozni. Az alabbi abran (49. ABRA.) lathato az SMS8 aljzat betétje, valamint
annak labkiosztasa. A vezetékeket az abra szerint kell csatlakoztatni.

8. szenzor - () 20. 10. () 3. szenzor -
8. szenzor + () 19. 9. (O 3. szenzor +
7. szenzor - () 18. 8. (O 2.szenzor -
7. szenzor + (O 17. 7. O 2.szenzor +
6. szenzor - () 16. 6. (O 1.szenzor -
6. szenzor + () 15. 5. (O 1.szenzor +
5. szenzor - O 14. 4. @ Gerjesztés
5. szenzor + () 13. 3. @ GND
4.szenzor - (O 12. 2. () Memoria

4 1.

.szenzor + O 11. _ Memoéria

Memoaorian talalhatd
feher jeldles

49. dbra. SMS8 aljzat betétjének labkiosztasa

Ha a memoaria nincs benne a betétben, akkor csavarozza be azt az 1-es és 2-es szamu
labhoz. A memoria csipjein egy-egy fehér pont talalhato, amely annak a felsé oldalat
jeloli.
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50. abra. Vezetékek rogzitése

A krimpet a megfeleld helyre helyezve a csavarok meghuzasaval lehet rogziteni. A
meghuzasi nyomaték tulzott ndvelése a krimp eltorését okozhatja, a tul laza rogzités
pedig a mérési hibat a késdbbi hasznalat soran. A helyes nyomatéek alkalmazasakor
a krimp kis mértéku deformaciot szenved és stabilan a helyén marad. A krimpekben
levd vezetek tengelye parhuzamos legyen a csavarokkal, ezt a rogzites kovetden egy
csavarhuzoval lehet korrigalni (50. ABRA.).

5.8. Csatlakozo betét rogzitése 11:.04

Ha az 6sszes pin megfelelé modon van csatlakoztatva, a betétet vissza lehet helyezni
az SMS8 hazaba (51.ABRA.). Ugyeljen, hogy ne vagjon el egy vezetéket sem mikdzben
rogziti a betétet a csavarokkal.
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51. dbra. Csatlakozo betét rogzitése az SMS8 hazba
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6. Memoria feltoltése, tesztelése 11:16

A szerszam merdrendszerének telepitése soran, az utolso lépés a csatlakozo aljzat

kerulnek ismertetésre.

52. abra. Memobéria feltoltés

A memoria feltoltésehez, eldszor el kell inditani a Cavity Eye szoftvert, és
csatlakoztatni kell a rendszert a szerszamhoz. Az altalunk forgalmazott muszereken
a Cavity Eye szoftver telepitve van, és hasznalatra kész.

Ha a rendszert mas szamitogeppel szeretné hasznalni, akkor elészor le kell toltenie
a futtato kdrnyezetet és a szoftvert a HITP//CAVITYEYE.COM/EN/DOWNL 0ADS/ Webhelyrél és
telepitenie kell azt az Utmutato szerint

6.1.MUszer csatlakoztatas 11:30
6.1.1. SMC rendszer haszndlata esetén

Csatlakoztassa a PC-t a Switch-hez standard UTP kabel segitségével, az 5. szamu
porthoz. Ezutan csatlakoztassa az SMP eszkozt a Switch-hez a sajat bajonett zaras
UTP kabelén keresztul. Erre az 1-4 szamu portokat hasznalhatja (53. ABRA.).
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®
Switch SMP8 PC
53. abra. A Switch, az SMP8 és a PC helyes kapcsolasa
4 N

AAz SMP eszkozok az UTP kabelen keresztul kapnak aramot a Switch-tdl
(Power over Ethernet). Ne csatlakoztassa a PC-t a switch PoE kimenetéhez, mert

az karosithatja azt.
\ | Y,

4 )\

AA memoria feltdltési folyamatot egy darabb SMP csatlakozoval kell elvégezni!

Csatlakoztassa az SMP eszkozt a szerszam SMS aljzatahoz, majd rogzitse a biztonsagi
fulet. Két SMS aljzat esetén (8-nal tdbb szenzor) arra az aljzatra csatlakoztassa az SMP
eszkdzt amelyik az elsé 8 szenzort tartalmazza, késébb ez lesz a Master aljzat.

6.1.2. SMP hasznalata egyéb szamitogeppel
Csatlakoztassa a PC-t vagy a laptopot a fali PoE tapfelado eszkézhdz szabvanyos UTP
kabel segitségével. A tapfeladdn hasznalja a LAN vagy Data portot. Csatlakoztassa a
routert a fali PoE tapfeladd eszkdzhdz szabvanyos UTP kabel segitsegével. A
tapfeladon hasznalja a POE vagy Power portot, a routeren pedig hasznalja az 1.
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portot. Ezutan csatlakoztasson egy SMP eszkdzt a routerhez a sajat bajonettzaras
UTP kabele segitsegével. Hasznalja a 2-3-as portot (54. ABRA.).

PoE in | LAN PoE out #

DC10-57V L Internet

SMP, SCP devices PC / Laptop

PoE

Injector
: Router

54, abra. A szukséges portok

‘ Az SMP-eszkozoket a router (Power over Ethernet) az UTP-kabeleken
keresztul taplalja. Ne csatlakoztassa a szamitdgépet az Utvalasztd PoE
kimenetehez, mert karosithatja a szamitogepet.

Csatlakoztassa ezt az egy SMP eszkdzt a szerszam SMS aljzatahoz, majd rogzitse a
biztonsagi fulet. Két SMS aljzat esetén arra az aljzatra csatlakoztassa az SMP eszkozt
amelyik az elsé 8 vagy elsé 32 szenzort tartalmazza, késébb ez lesz a Master aljzat.

& A memoria feltoltési folyamathoz egy SMP eszkdzt kell hasznalni, amely a
Master SMS aljzathoz csatlakozik. Ez nagyon fontos lesz a memoria feltdltési
folyamatban.

Ha az eszkdzok csatlakoztatva vannak, megnyithatja a Cavity Eye szoftvert a
laptopjan vagy a szamitogéepén a ,Cavity Eye xxxx” mappabdl a ,ceguijar’ fajl
segitségével. Kattintson a jobb egérgombbal a fajlra, majd valassza a ,Tarsitas”
lehetdséget és kattintson a ,Java (™M) Platform SE binary” opcidra.
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6.2. A szoftver inditasa 11:36

A Cavity Eye-t az asztalra helyezett Cavity Eye ikonra egyszer kattintva tudja
elinditani Q. A betdltési id6 altalaban 5-10 masodpercet vesz igénybe.

& A Cavity Eye szoftver a MySQL adatbazistol fugg. Ne hasznalja a Cavity Eye
szoftvert a szamitogepen futd MySQL adatbazis nelkul!

Miutan a program betoltott, a foképernyd jelenik meg (55. ABRA.). A képernyd bal és
jobb oldalan két - gombokbdl alkotott - oszlop lathato. Ezek a gombok a Cavity Eye
szoftver kulonbozd paneljei és monitorjai kozott navigalnak.

- Folyamat Képerny&

X
A szerszam csatlakoztatva

Szerszam ID
Termék ID
Csatlakozok szama 1
Nyomas szenzor (1]
Hészenzor 0
Inicializalas datuma 2021.10.28
ciklus-szamlals o

Cilus OK.0 Cilus HOK. 0
Referencia Termék valogald
Cikus stop |

Akapcsolds |

Ciksiod
Ay incs

El6szor be kell jelentkeznie (56. ABRA.) a szoftverbe a villogo Bejelentkezés gombra

kattintva:

Az alapértelmezett jelszo: 67890

55. dbra. A betoltott féképernyd
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SMP8-00364 - Folyamat Képernyd

1,000

Nincs bejelentkezve

56. dbra. A bejelentkezési ablak, jelszébevitellel

Ezutan menjen a Szerszam informacio menube (bal felsd sarok) (57. ABRA.):

Master - 0 - Szerszam Informécié

Szerkeszt

Mentés
Fajlba

57.abra. Szerszam informacié menu
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6.21. Felulet attekintése
A Szerszam informacid menuben megtekintheti és szerkesztheti a memoria
tartalmat (58. ABRA.). A szerszam és a szenzor informaciok a szerszamcsatlakozo
memoriaban kerulnek tarolasra. Alapértelmezett esetben a Szerszam informacio
menu csak olvashatd modban jelenik meg. Elsé lepesben kattintson a szerkesztés
gombra a szerkesztési funkciok engedélyezéséhez.

Master - 0 - Szerszam Informacié

Mentes
Fajiba Toriées

Memoria Betoltés E Szerszam

Iras Fajibol Adminisztracié

58. abra. Szerszam informacié menu, a szerkesztési funkcié engedélyezése utan

Csatlakozé Hozzdadasa/Csatlakozé Eltavolitasa: A Cavity Eye szenzorok
csatlakozonként vannak csoportositva. Abban az esetben, ha a szerszam 2 darab
SMS aljzattal — és hozza csatlakoztatott szenzorokkal — rendelkezik, akkor 2
csatlakozot kell hozzaadni és feltdlteni a szenzorinformaciokkal eszerint. Ha tdbb
csatlakozo lett hozzaadva, akkor a felesleges csatlakozok eltavolitasa is lehetséges.

Szenzor Hozzdadasa/ Szenzor Eltavolitasa: Szenzorokat tud hozzaadni vagy
eltavolitani az aktualisan megjelenitett csatlakozohoz.

Szerszam Adminisztracio: A jobb alsé sarokban talalhatoé Szerszam Adminisztracio
gomb segitségével hivhato elé az Adminisztrcaios parbeszédpanel, ahol a szerszam
altalanos jellemzdéi szerkeszthetok.

Mentés Fajlba/Betoltés Fajlbol: A Save to file (Mentés fajlba) lehetévé teszi, hogy az
aktualis memoariatartalmat szdveges fajlba mentsuk. A Load from file (Fajl betoltése)
funkcio ezeket az egyedi fajlokat olvassa el, és automatikusan feltélti a Mould
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Managerben az 6sszes szerkeszthetd szerszambeadllitast. A fajl mentése / betdltése a
szamitogepen vagy kulsd eszkozon is torténhet.

Memoria Torlés: Torli a szerszammemoridban tarolt adatokat. Uj memoria
hasznalata esetén nincs szukseég a hasznalatara. Amennyiben mar korabban
adatokkal feltoltésre kerult a memoria, az adatok torlése szUkséges, az Uj adatok
feltoltese eldtt.

Memoria Iras: Feltolti a szenzor és a szerszam adatokat a szerszam memoriajaba

6.3. Szerszadm és szenzoradatok bevitele 11:37
6.31.  Ujcsatlakozé(k) hozzaadasa

1-nél tdbb SMS8 aljzattal rendelkezd szerszam esetén, elészor a kelld6 szamu
szerszamcsatlakozot kell hozzdadni a rendszerhez. Enhez a “Csatlakozd hozzdadasa”
gombot kell megnyomnia.

Ha Uj csatlakozokat ad hozzd, akkor az els6 MASTER-ként kerul |étrehozasra, a
masodik csatlakozd pedig SLAVE-ként.

Az aktualis csatlakozo a bal felsé sarokban lathatd (59. ABRA.), a legordulé menuben
talalhato csatlakozok kozul valaszthat

Szerszam Informacié

Csatlakozo
hozzaadasa

Csatlakozé
eltavolitasa

Mentes Memoria
Fajlba Torles

Betoltes E Szerszam
Fajibol Adminisztracio

59. 4dbra. Valtas csatlakozok kozott
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6.32. Ujszenzorok hozzaadasa

A megfelel6 szamu szenzort hozza kell adni az aktualisan kivalasztott csatlakozohoz
az ,Szenzor hozzaadasa” (60.ABRA.) gombbal. Ugyeljen arra, hogy a megfeleld szamu

szenzort adja hozza a csatlakozdokhoz.

Master - 0 « Szerszam Informéacioé

Szenzor
eltavolitasa

Csatlakozo
hozzaadasa

Mentss Memoria
Fajlba Toriés

Memoria Betoltés E Szerszam
Iras Fajibol Adminisztracié

60. dbra. Szenzor hozzaadasa

6.3.3. Szenzoradatok megadasa

A megfeleld szamu csatlakozo és szenzor hozzaadasa utan az alabbi tablazatban (5.

TABLAZAT.) talalhatd szenzortulajdonsagok adhatok meg:
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5. tablazat. Szenzoradatok

Tulajdonsagok Leiras

Terhelhet6seg

Az a maximalis terhelés, aminek a szenzor ellenall. A
szenzorkddbol automatikusan érkezd adat. Nem
szerkeszthetd.

Kod A kodot a Cavity Eye Hungary Kft biztositja vasarlaskor. A
szenzor egyedi azonositoja kalibracios ertekeket
tartalmaz. El6szor ezt a tulajdonsagot irja bel!

Nev A szenzorokat névvel lathatjuk el, ez a név azonositja az

egyes szenzorkat az egész programban. A név szabadon
valaszthato.

Fészek sorszam

A szenzorhoz tartozo formaulreg szama

Szenzor pozicio

Formauregbeli pozicio

Terulet

A Kilikécsap felulete mm?2 -ben (0.1 mm?2 pontossaggal)

Fuvoka sorszam

Forrocsatorna fuvoka index.

Uto kal. ertek

Utolagos kalibracios ertéek. NEM szerkeszthetd.

- Szerszam Informécié
e = - = e e
MicH1 | 3 Gat [ 10 0 10
M_CH2 0 Gat | 1.0 0 1.0
M_CH3 [ Gat | 1.0 0 1.0
M_CH 4 0 Gat 10 0 1.0

‘ﬂ/m\l‘ Cavity Eye Hungary Kft.

61. Abra. Szenzorkéd megadasa

<] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ www.cavityeye.com

X

53



Szenzortelepitési Utmutaté Videé kiegészités

Szenzor
hozzaadasa

- Szerszam Informacié

CAVITY EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

Szenzor

eltavolitasa

Csatlakozo
hozzaadasa

Master - 0

Szenzor
hozzaadasa

- Szerszam Informécié

Fajibs!

Szenzor

eltavolitasa

Csatlakozo
hozzaadasa

il Cavity Eye Hungary Kft.

63. dbra. Fészek sorszam megadasa

<] info@cavityeye.com

Q. +3676739125

Mentes Memoria
Fajiba Tériés

Betoltés | Szerszam
Fajlbsl Adminisztracio @

@ Www.cavityeye.com
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Master - 0 - Szerszam Informécié

Szenzor
hozzaadasa

Szenzor
eltavolitasa

Csatlakozo
hozzaadasa

Mentss Memoria
Fajiba Tériés

Memoria Betoltés | Szerszam
iras Fajlbsl Adminisztracio

64. dbra. Szenzorpoziciéd megadasa

Master - 0 - Szerszam Informécié

Szenzor
eltavolitasa

Csatlakozo
hozzaadasa

Mentss Memoria
Fajiba Tériés

Betoltés | Szerszam
Fajlbsl Adminisztracio

65. abra. Méré feltlet megadasa

Javasoljuk, hogy toltse ki a tablazat minden cellajat (6l. abra.-65. ABRA.). A két
legfontosabb a Szenzor koéd és a Felulet.
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06.3.4. Adja meg a szerszamadatokat
A Szerszam Adminisztracio menuben talalhatd a Part €s a Mould 1D (66. ABRA. €s 67.
ABRA.). Mindkettdét fel kell tolteni, mieldtt a memaoriat irna! Ezenkivul kivalaszthatja,
hogy a szerszam standard vagy cserélhetd betétes tipusu. Gyézodjdn meg arrol,
hogy helyesen valasztotta ki mielStt a memoriat irna!

Master - 0 - Szerszam Informécié

Ked
4T77IN2J
Szenzor 2
hozzaadasa BLEMIN4S
6D2WKYPG

Szenzor
eltavolitasa

Csatlakozo

Adminisztracio
hozzaadasa

Normal

Mentss Memoria
Fajiba Tériés

Memoria Betoltés E Szerszam
Irés Fajibol Adminisztracié @

66. abra. Szerszamadatok megadasa

Protokoll verzid: A szerszam memaria protokoll verzidja. Nem szerkeszthetd.
Szerszam ID: Szerszdm azonositd kod.
Termék ID: Termék azonositd kod.

Szerszam tipus: Normal vagy betétes szerszamkialakitas.
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Master - 0 Test tool - Szerszam Informacié

4T77IN2J
Szenzor
hozzaadasa 6LBMIN4S
B6D2WKYPG

Szenzor
eltavolitasa

4

Csatlakozo
hozzaadasa

Adminisztracio

Normal
Normal

Betétes

Mentss Memoria
Fajiba Tériés

Betoltés | Szerszam
Fajlbsl Adminisztracio .

67. dbra. Szerszam tipus kivalasztasa

6.4. Memoaria iras 11:50
Ha minden adatot megadott, a villogd Memdria Irds gombbal irja a memadriaba (68.

ABRA,).

Master - 0 Test tool - Szerszam Informécié

Kea

1kN 4T77IN2J 1 Gat 314 1 1.0 -
Szenzor
hozzaadasa 1kN 6LBMIN4S Test2 2 Gat 314 2 10
— — 1kN 8D2WKYPG Test3 3 Gat 3.4 3 10

eltavolitasa

Csatlakozé
hozzaadasa

Mentés Memoéria
Fajiba Torlés

Betoltés E Szerszam
Fajlbol Adminisztracio .

68. abra. Villogé Meméria Iras gomb

‘[ﬁm‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com % +36 76 739125 @ Www.cavityeye.com 57



Szenzortelepitési Utmutatd Vided kiegészités CA\/H’\( EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

Most varnia kell a memdariairas folyamatara. Az iras befejezése utan a szoftver

elolvassa a memoria tartalmat, és a ALABB jelenik meg.

Test tool - Folyamat Képernyd nulésa

——

( <) &

A szerszam csatlakoztatva

Szerszam ID Test tool

Termék ID TestID
Nyomas szenzor 4
Hoszenzor | ()

Inicializalas datuma I 2021.10.28

Szerszam ciklus-szamlalo | 0

Cikdus OK 0
Referencia
Ciklus stop
Alkapesotds
Cikiusidd

Ciklus NOK: 0
Temék valogatd

69. abra. Kezdéképernyd memodaria iras utan

Betétes/Inzertes szerszam bedllitasa esetén eltéré ablak nyilik meg (70. ABRA,) a
memoria kiolvasasa utan, ahol meg kell adni az aktualisan hasznalt betét
azonositojat:
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Test tool_Test_Insert - Folyamat Képernyd "usa

p == N

[ x J\
A szerszam csatlakoztatva
D

Test tool
TestID
1
4

0
2021.10.28
0

Szerszam ciklus-szamlalo

Cikius OK 0 Ciklus NOK 0
Referencia Temek valogats
Cikus stop

Alkapesoias

Ciiusidd 36.00 sec

Nincs szar6

70. dbra. Kezdbéképernyd memoaria iras utan, betétes szerszam esetén

A parbeszédablak arra kéri, hogy kivalassza az aktualisan hasznalt betétet. A ,+"
gombbal hozzaadhat egy Uj betét azonositét, illetve valaszthat a legorduld
menuben egyet a korabban hozzaadottakbdl. A betétek fontos szerepet jatszanak a
termelési adatok és a rendszer-konfiguracié csoportositasaban, mentésében es
betdltésében.

& Ha a cserélhetd betétes szerszamot beallitotta a Szerszam Adminisztracio
menuben, akkor ki kell valasztania és hozzdadnia a betét azonositét minden
szoftver inditaskor. Az Ujonnan hozzaadott betét azonositdé mentésre kerul,
amikor az elsé trigger jelet fogadja az eszkdz, és egy froccsontési ciklussal letelt.

6.5. Szenzorok muikodésének ellendrzése 12:00

A memoria feltdltése utan a kdvetkezd lépés tesztelni, hogy a szenzorok telepitése
megfelel&-e.
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& A2 darab SMS aljzattal rendelkez6 szerszamok esetében mostantdl mind a
ket SMP eszkdzt csatlakoztatni kell a teszteléshez.

6.51. A meérés inditasa
Csatlakoztassa az dsszes SMP eszkozt a mérdrendszerhez és a szerszamhoz, majd
inditsa el az adatgyujtest (71. ABRA.) a jobb oldalon levé Start gombra kattintva.

Test tool - Folyamat Képernyd

Ciklus OK: 0 Cikius NOK: 0
| Teméx vaiogats

/1. dbra. Start gomb

Az adatgyuljtés megkezdése utan a Folyamat Képernyé az egyes SMP eszk6zokhoz
tartozo szenzorok aktualis nyomasértékeit mutatja. A csatlakoztatott SMP eszk6zok
kozotti valtas a bal felsé sarokban talalhato legorduld menure kattintva lehetseges.

A szenzorok terheletlen allapotaban az Jelek nullazasa (72. ABRA.) gomb
megnyomasaval a nyomasgorbék a 0" értékre rendezhetdk
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Test tool - Folyamat Képerny6

Nyomasgorbek 0"
értékre rendezése

Valtas a
csatlakoztatott SMP
eszkozok kozott

Az aktualis
csatlakozohoz
tartozo aktiv

Cikius OK: 0 Cikius NOK: 0
Referencia Termék valogalo

Ciklus stop
Atkapesoids
Cikiusidd 36,02 sec

72. dbra. Folyamat képernyd, az adatgyUjtés elinditasa utan

A képernyd jobb oldalan az aktualis csatlakozéhoz tartozd aktiv szenzorok listaja
lathato, amelyek mérési adatokat szolgaltatnak. Az alabbi tablazat (6. TABLAZAT.) ad
eqy leirast listahoz:

6. tablazat. Szenzoradatok

Szin Minden szenzort kulén szinnel lehet azonositani.

Név A Mould Manager-ben a szenzorhoz rendelt név. Ha egy csatorna
le van tiltva, akkor a szenzor neve kap egy “(D)" el6tagot.

Lathatdsag Az egyes csatornak lathatosaga megvaltoztathato. (A csatorna
lathatosaganak kikapcsolasa nem eredmeényezi a mérés
leallitasat az adott csatornan)

J6/Rossz A JO és Rossz oszlopok jelzik azon ciklusok szamat Measure

Mode-ban amikor a csatorna megfelelt vagy nem felelt meg a
tolerancia beallitasoknak.

A grafikon tengelyeinek felbontasat modosithatja (73. ABRA.), hogy jobban lathato
legyen a mért jelek valtozasa.
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Test tool - Folyamat Képernyé

( )

Y tengely Min [bar] “ 50,0
Y tengely Max [bar] “ 300.0

\
|
| Xtengely Max [sec] “ 30 l
\
|

TOH®

Ciklus NOK 0

Termék valogato

73. dabra. A grafikon skalajanak beallitasa

6.52. Szenzorok ellendrzése
Ha a mérdérendszer Uzembe lett helyezve és a nyomasgorbék lathatok a Folyamat
Képernyon, akkor a beépitett szenzorokat egyesével ellendrizni kell (74. ABRA.), hogy
megfeleléen mikodnek-e.

74. dbra. Szenzorok miUkddésének ellenérzése
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Nyomja meg a szenzorokat kézzel, kezdve az elsével és figyelje, hogy a mért jel kitér-
e a O ertéektsl. Amennyiben valamelyik szenzor nem mutat nyomasjel Kkitérést a
keézzel valo terhelésre, Ugy ellendrizze a vezetekek megfeleld bekotéset.

& Ha a szerszam 2 db csatlakozdéval van felszerelve, akkor az elsé csatlakozd
szenzorainak tesztelése utan a bal felsé sarokban talalhato legordulé mentben
az aktiv csatlakozok kozott valtania kell.

6.6. Szerszam mozgo oldalanak osszeszerelése (12:12)
A kovetkezd lépésben a szerszam mozgo oldalat kell 6sszeszerelni (75. ABRA.), ha az
el6zé lepések soran minden rendben volt.

75. dbra. A szerszam mozgo oldalanak ésszeszerelése
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7. MUszerezett szerszam mukodésének tesztelése 12:39

7.1.El6terhelés ellendrzése 12:39
A szerszammuUhelyben végzett elSterhelési teszthez (76. ABRA.) a szerszam
Osszeszerelt mozgo oldalat sima felUletre kell fektetni (asztal). A mozgd oldalt
felfogolappal lefelé fektesse az asztalra. A kidobo rendszer mozgato rudjat el kell
tavolitani, mert ez akadalyozhatja a szerszam elfektetéset.

76. dbra. Eléterhelés ellenérzése

A szerszam fekvé helyzetében mozgassa eléreffelfelé a kidobérendszert egy kis
mertekben, hogy a szenzorok a lehetséges terhelésektdl mentesuljenek, majd
nullazza a szoftverben a Folyamat Képernydén a jeleket.

Ezutan engedje le a kidobdrendszert a hatsd helyzetébe, és ellendrizze a
szenzorjeleket, hogy nulla helyzetben vannak-e. Ha a szenzorjel 5-10 bar folé
emelkedik, az azt jelenti, hogy a szenzor el6feszitést kap, amely a szenzor
karosodasahoz és pontatlan méréshez vezethet.

Ha a szenzorokon eléfeszitést tapasztal, Iépjen a 7.3.3-AS FEJEZETRE, ahol a szUkséges
teenddk részletezve vannak.
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7.2. Kidobo proba 12:46

A szerszam &sszeszerelése utan a nyomasmeérésre hasznalt kilokdk egyenként
tortend megnyomasaval ellendrizni kell az eré megfeleld tovabbitasat a szenzor felé
(77.ABRA.). Ha a nyomasjel kitérést mutat a képernydn, mikdzben a hozza tartozo
kilokécsapot nyomjuk, akkor az eréatvitel megfeleld a kilokdcsap és a szenzor kdzott.

77. dbra. Kidobé proba

7.3. Tesztelés froccsontégépen 13:15
A kovetkezd és vegso teszteket a gépen kell elvégezni.

& A szerszam karbantartasa esetén erdsen ajanlott Ujra ellendrizni az
eléfeszitést a gépen a termelés megkezdése eldtt.
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731, Kilokérendszer mozgatasa

A gépen végzett teszt elsd Iépései a kovetkezdk:

e Nyissa ki a szerszamot!

e Mozgassa a kilékdrendszert elére!

e Nyissa meg a Folyamat képernydt a szoftverben és nyomjon ra az
Jelek nullazasa gombra!

e Mozgassa a kilokérendszert hatra!

e Ellendrizze az dsszes szenzor jelet, amelyeknek mind O értéken kell
lennie (10 bar eltérés megengedett)!

Ha a szenzorokon eléfeszitést tapasztal, Iépjen a 7.3.3-AS FEJEZETRE, ahol a szUkséges

teenddk részletezve vannak.

7.3.2. Szerszamzaras
A szenzorok veégsé tesztjet ugy kell elvégezni, hogy a szerszamot a zarderd
segitéesegevel bezarja.

A lépések a kovetkezdk:

e Ha a kildkérendszer eluls6 helyzeteben van, nyissa meg a Folyamat
képernyodt a szoftverben és nyomjon ra az Jelek nullazasa gombra!

e Mozgassa hatra a kilokérendszert és zarja 6ssze a szerszamot zarderd
segitsegevel!

o Ellendrizze az dsszes szenzor jelet, amelyeknek mind O értéeken kell
lennie (10 bar eltérés megengedett)!

Ha a szerszam bezarasa utan a szenzorok nincsenek eldfeszitve, akkor a telepités
készen van, a termelést a szerszdmmal el lehet inditani. Ha a szenzorokon
el6feszitést tapasztal, lépjen a 7.3.3-AS FEJEZETRE, ahol a szUkséges teenddk
részletezve vannak.

733. El&terhelés esetén
El6feszités esetén az elsd dolog, amit ellendrizni kell, a transzfercsapok é€s a
kilokécsapok szabad mozgasa. Ha a csapok kédnnyedén mozognak és a meretek
helyesek, akkor az eléfeszitést valoszinlleg a tul hosszu transzfercsap okozza, ami a
szenzort akkor nyomja, amikor a kilokérendszer hatsé helyzetben van.
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Ha az el&feszites még mindig fennall a szerszam tisztitasa és ellendrzése utan, akkor
a szerszamot szét kell szerelnie, és Ujra ellendrizni kell a méreteket. A legtdbb
esetben a probléma, hogy a transzfercsapok tul hosszuak. Az eléfeszités nagysagatol
fuggden minden transzfercsapot 0,01 - 0,05 mme-rel rovidebbre kell vagni. A 0,05
mm-es modositas csak akkor szUkséges, ha 600-800 bar vagy ennél nagyobb
eldfeszitest tapasztal. Ha az eldfeszites az 1000 bar kozeléeben van, vagy meghaladja,
akkor 0,06 vagy 0,07 mm modositas szUkseges. Fontos, hogy modositas esetén az
Osszes csap modositasra keruljon az esetleges felcserélddes miatt.

& Minden modositas utan az eléfeszitési tesztet Ujra el kell vegezni!
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Hiba S EIES

A rendszer nem indul

Ellendrizze a tapellatast és a

tapegysegek csatlakozasat.

Ha a PC bekapcsold gombja pirosan
vilagit, a rendszer a gomb
megnyomasaval indithato, amelynek
hatasara a lampa kékre valt.

A PC elindul, de a kijelzén nincs kép

Ellendrizze a monitor és a PC kozotti USB
kabelt és a csatlakozasi pontokat.

A rendszer a csatlakoztatast kovetden
nem ismeri fel az SMP és SCP
eszkozoket

Zarja be, majd inditsa Ujra a Cavity Eye
szoftvert.

A Cavity Eye szoftverben talalhato
eszkozkezeld segitsegevel gydzédjunk
meg rola. hogy a rendszer latja-e az
eszkozoket. Ellendrizzuk le, hogy minden

csatlakoztatott eszkdoz (SMP, SCP)
megtalalhato-e a listaban.

Ha a probléma fennall allitsa le a
rendszert es aramtalanitsa par

masodpercre a PC és Switch eszkdzoket,
majd inditsa Ujra azokat.

csatlakoztatas
a szerszam

A rendszer egyszeri
utdn nem ismeri fel
memoriat

Csatlakoztassa Ujra az SMP csatlakozot.
SzUkseg esetén inditsa Uja a Cavity Eye
szoftvert

csatlakoztatas
a szerszam

A rendszer tobbszori
utdn nem ismeri fel
memoriat

Az eszkozinformacio menuben az SMP
ful alatt ellendrizze, hogy a rendszer
csatlakoztatottnak érzékeli-e az adott
csatlakozé memdariajat (MiM).
Ellen6érizze a memoriat a szerszam
csatlakozo aljzatban, szUkseg esetén
huzza meg a csavarokat.

Ha a hiba tovabbra is fennall szUkség
lehet a memoria vagy a csatlakozo betét
cseréjére.
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Nincs szenzor jel a képernydn vagy a
szenzor jel egyenes €s nem reagal a
nyomasra

Ellendrizze a csatlakozd betétet (SMS),
hogy van-e rajta sérulés, a csatlakozo
pin-ek egyenesen allnak-e.

Ellendrizze a szenzor vezetek
bekotésének helyességét.

Lehetséges, hogy hibas a szenzor,
szakadt a szenzorvezeték vagy a

szerszamcsatlakozo sérult.

Nem tér vissza alaphelyzetbe a
képernyén megjelend jel

=
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Ellendrizze a méréshez hasznalt kilokdk
és csapok kdnnyl mozgathatdsagat. Ha
szorulnak, feszUlnek
szerszamkarbantartas  szUkséges  a
megszuntetéshez.

Az egyik szenzor gorbéje a tobbinél
hamarabb kezd el nyomast mutatni,
és a gorbe a nulla szint ala kerul.

Pressure [bar]

9 10 11 12 13 14

4 1s Lo 17 18
Cycle Time [s]

Ellendrizze a szenzor eléfeszitését az 5.3-
as fejezet alapjan.

Az eldfeszitést a kovetkezdk okozhatjak:

e Atranszfercsap tul hosszu

e A szenzorzseb mélysége nem
megfeleld

e A szenzorzseb aljan talalhato
radiusz nagyobb, mint RO,2

e A Kiloké illesztett
omledék kerult.

hosszahoz

‘ﬂ/m\l‘ Cavity Eye Hungary Kft. <] info@cavityeye.com

% +36 76 739125 @ wWww.cavityeye.com 69



Szenzortelepitési Utmutaté Videé kiegészités

CAVITY EYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

nyomasgorbék lényegesen
vagy kisebb  nyomas

Egyes
nagyobb

értékeket mutatnak.

A problémat a kovetkez&k okozhatjak:

e A szenzorkdédd  rosszul  van
megadva; igy hibas kalibralasi
ertéekkel mukodik, amely rossz
nyomaséertékek méréséhez vezet.

Ellendrizze, hogy minden
szenzorhoz a megfelel kodot
irta-e be.

e Az meérdcsap felulet rosszul van
megadyva; igy hibas ertéekkel kerul
a nyomas Kkiszamitasra, amely
rossz nyomasertékek meréesehez
vezet. Ellendrizze, hogy minden
szenzorhoz a megfeleld felUletet
irta e be.

e A nagyobb nyomas néhany
esetben a szerszam deformacioja
vagy az oldalbetétek mozgasa
miatt fordulhat el6, amelynek
hatasara a Kkilokécsap terhelést
kap valamely szerszam elem altal

é€s megterheli a szenzort
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